Technique et qualitZ C made by Sauter E :
IOentreprise investit dans les moyens de production

La nouvelle gZnZration de vannes Sauter se caiseidon seulement par une amZ-
lioration des fonctions techniques, mais aussi p@objectif C zZro faute E, qui a
conduit " un renforcement des moyens de fabricatierf IOinstallation de nouvelles
stations de testage. Des mesures nZcessaires pauoip maintenir le haut stan-
dard de qualitZ et de productivitZ sur le site d@guction ~ B%ole.

Sauter ne serait pas Sauter sans sa cotdpZ<{abrication rationalisZe ainsi possible de couvrir les frais de fabri-

tence traditionnelle : le dZveloppementpr un nouvel outillage cation.

la fabrication de composantes de systemsjourdOhui encore, |[Oassemblage manuel

Et plus quOailleurs, le site de B%le digpaseun r™le primordial dans la fabricatibine nouvelle installation de

de toutes les ressources nZcessaires : déssinsannes, car aucun automatisme ni@stige pour une qualitZ sZcurisZe

gZnieurs expZrimentZs, des techniciensnemesure de fournir la prZcision nZc#issaut mieux prZvenir que guZrir B voil®

un personnel hautement compZtents aisaire. Les corps des vannes et les nouvpausquoi chaque vanne devra passer par

qudune pensZe interdisciplinaire en matiseurateurs de Sauter sont bien prZfabwstre installation de testage VPA Il pour

de qualitZ. COest sur cette base-I" qués " la machine, mais IOassemblagéedesntr™le de son ZtanchZitZ et de sa ca-

Sauter a pu investir dans les moyenspikees est effectuZ par les mains de nosreaitZristique.

production pour la nouvelle gZnZration dborateurs expZrimentZs. EquipZe dOune technologie des plus

vannes. Pour ce travail, nous avons mis ~ dispmodernes, cette installation rend les pro-
Cependant, la compZtence et la qualitifion de nouveaux outils et de nouvelleZdures de testage plus efficaces. Ainsi, le

nOZtaient pas les seuls criteres dZcisifmstéllations afin de rendre la fabricatiaZglage des vannes ~ contr™ler est effectuZ

sOagissait Zgalement dOassurer une #exibie plus prZcise et performante. Grifazeun servomoteur, et la commande des

litZ maximale pour rZpondre aux exigenéda nouvelle disposition des postes d@iféZrentes Ztapes du test est assumZe par

des systemes de rZglage modernes, suseatblage, nous avons pu rZduire au mim-nouvel automate programme (Rexroth-

sur le marchZ europZen. En effet, nous ohesm la durZe des cycles de travail. Mefimelradrive/L-40). LOassemblage et les tests

vons souvent remplir des conditions teadr ne produisant quOune seule pisce, ilsesit effectuZs parallslement, ce qui garan-

niques spZciales et produire un nombre de
pisces tres limitZ pour certains clients, et
nous voulons satisfaire ~ leurs demandes
avec nos propres moyens de fabrication,
meme dans ces cas-I".

tit une durZe optimale des cycles de traviaik types de vannes peuvent y stre testZes.
De plus, IOacheminement des vannes vefs/ec ces nouveaux moyens de produc-
les stations de testage est effectuZ autdioa-et cette nouvelle installation de tes-
tiguement par un systme de transfert, &ige, la dernisre gZnZration de vannes
un filtre ~ bande a ZtZ installZ pour assuBauter a atteint le degrZ optimal en matiere
la qualitZ de IOeau utilisZe pour les testde qualitZ, performance et sZcuritZ de
Comme les rZsultats du test sont safsisctionnement.
par un ordinateur industriel, ces donnZes peter.zumwald@ch.sauter-bc.com
peuvent directement stre reprises pour Zta-

s

blir les certificats correspondants. Et

puisque cette installation de testage est
connectZe au rZseau Intranet, elle offre
Zgalement certains avantages pour la tZIZ-
maintenance. Pour finir, notons que tous



