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Technique et qualitŽ Ç made by Sauter È : 

lÕentreprise investit dans les moyens de production .

La nouvelle gŽnŽration de vannes Sauter se caractŽrise non seulement par une amŽ-

lioration des fonctions techniques, mais aussi par lÕobjectif Ç zŽro faute È, qui a

conduit ̂  un renforcement des moyens de fabrication et ̂  lÕinstallation de nouvelles

stations de testage. Des mesures nŽcessaires pour pouvoir maintenir le haut stan-

dard de qualitŽ et de productivitŽ sur le site de production ˆ B‰le.

Sauter ne serait pas Sauter sans sa compŽ-

tence traditionnelle : le dŽveloppement et

la fabrication de composantes de syst•mes.

Et plus quÕailleurs, le site de B‰le dispose

de toutes les ressources nŽcessaires : des in-

gŽnieurs expŽrimentŽs, des techniciens et

un personnel hautement  compŽtents ainsi

quÕune pensŽe interdisciplinaire en mati•re

de qualitŽ. CÕest sur cette base-lˆ que

Sauter a pu investir dans les moyens de

production pour la nouvelle gŽnŽration de

vannes.

Cependant, la compŽtence et la qualitŽ

nÕŽtaient pas les seuls crit•res dŽcisifs ; il

sÕagissait Žgalement dÕassurer une flexibi-

litŽ maximale pour rŽpondre aux exigences

des syst•mes de rŽglage modernes, surtout

sur le marchŽ europŽen. En effet, nous de-

vons souvent remplir des conditions tech-

niques spŽciales et produire un nombre de

pi•ces tr•s limitŽ pour certains clients, et

nous voulons satisfaire ˆ leurs demandes

avec nos propres moyens de fabrication,

m•me dans ces cas-lˆ.

Une fabrication rationalisŽe 

par un nouvel outillage

AujourdÕhui encore, lÕassemblage manuel

joue un r™le primordial dans la fabrication

des vannes, car aucun automatisme nÕest

en mesure de fournir la prŽcision nŽces-

saire. Les corps des vannes et les nouveaux

obturateurs de Sauter sont bien prŽfabri-

quŽs ˆ la machine, mais lÕassemblage des

pi•ces est effectuŽ par les mains de nos col-

laborateurs expŽrimentŽs.

Pour ce travail, nous avons mis ˆ dispo-

sition de nouveaux outils et de nouvelles

installations afin de rendre la fabrication

encore plus prŽcise et performante. Gr‰ce

ˆ la nouvelle disposition des postes dÕas-

semblage, nous avons pu rŽduire au mini-

mum la durŽe des cycles de travail. M•me

en ne produisant quÕune seule pi•ce, il est

ainsi possible de couvrir les frais de fabri-

cation.

Une nouvelle installation de 

testage pour une qualitŽ sŽcurisŽe 

Il vaut mieux prŽvenir que guŽrir Ð voilˆ

pourquoi chaque vanne devra passer par

notre installation de testage VPA III pour

le contr™le de son ŽtanchŽitŽ et de sa ca-

ractŽristique.

EquipŽe dÕune technologie des plus

modernes, cette installation rend les pro-

cŽdures de testage plus efficaces. Ainsi, le

rŽglage des vannes ˆ contr™ler est effectuŽ

par un servomoteur, et la commande des

diffŽrentes Žtapes du test est assumŽe par

un nouvel automate programme (Rexroth-

Indradrive/L-40). LÕassemblage et les tests

sont effectuŽs parall•lement, ce qui garan-

tit une durŽe optimale des cycles de travail.

De plus, lÕacheminement des vannes vers

les stations de testage est effectuŽ automa-

tiquement par un syst•me de transfert, et

un filtre ˆ bande a ŽtŽ installŽ pour assurer

la qualitŽ de lÕeau utilisŽe pour les tests.

Comme les rŽsultats du test sont saisis

par un ordinateur industriel, ces donnŽes

peuvent directement •tre reprises pour Žta-

blir les certificats correspondants. Et

puisque cette installation de testage est

connectŽe au rŽseau Intranet, elle offre

Žgalement certains avantages pour la tŽlŽ-

maintenance. Pour finir, notons que tous

les types de vannes peuvent y •tre testŽes. 

Avec ces nouveaux moyens de produc-

tion et cette nouvelle installation de tes-

tage, la derni•re gŽnŽration de vannes

Sauter a atteint le degrŽ optimal en mati•re

de qualitŽ, performance et sŽcuritŽ de

fonctionnement.
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